Варіант 1
1.Що називається взаємозамінністю?

1) властивість незалежно виготовлених із заданою точністю деталей гарантувати безпідгоночне складання при забезпеченні необхідної працездатності у відповідності з технічними вимогами.

2) конструювання машин, їх виготовлення і складання у відповідності до вимог стандартів.

3) встановлення раціональних вимог до продукції, що випускається.

2.Що таке метрологія?

1) це наука про вимірювання, методи і засоби їх виконання, забезпечення їх єдності, а також способи досягнення необхідної точності;

2) це наука про вимірювання кутових і лінійних розмірів деталей;

3) це наука про знаходження значення фізичної величини з допомогою спеціальних технічних засобів;

4) це наука про визначення результату обробки деталей.

3.Діаметр отвору за кресленням Ø
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. Який із дійсних розмірів отвору необхідно забракувати?
1) 100,04.

2) 100,02.

3) 100,08.

4) 100,00.

5) 100,06.

4. Чому дорівнює допуск перехідної посадки?

1) Тп = Nmax – Smin ;
2) Тп = Td + TD ;
3) Тп = Nmax + Smax ;
4) Тп = Smax – Nmin .

5.Яке призначення має ноніус у штангенінструментах ?

1)  для відліку цілих і дрібних величин ціни поділки штанги;

2)  для контролю точності штангенінструментів;

3)  для збільшення меж вимірювання штангенінструментами.

6.Dr – дійсний розмір отвору; D max – найбільший граничний розмір; D min – найменший граничний розмір. В якій із відповідей приведено умову придатності деталей? 

1) Dmin  ≤ Dr  ≤ Dmax 

2) Dmax ≤  Dr  ≤    Dmin
3) Dmax    ≤ Dr     

4) Dmin   ≤ Dr
7.В яких випадках посадки вибирають за системою валу?

1) у спряженні внутрішнього кільця шарикопідшипника з цапфою вала;
2) у спряженні зовнішнього кільця шарикопідшипника з отвором корпуса; 

3) у спряженнях підшипників ковзання;

4) у рухомих з’єднаннях довгих валів з отворами.

8.З якою метою виконується установка вимірювальних приладів на нуль?

1) для визначення відносної похибки.

2) для перевірки правильності показань приладів при вимірюваннях абсолютним методом і можливості здійснення вимірювань відносним методом.

3) для визначення величини спрацювання приладу. 

9.Задані розміри  отвору 
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 і валу 
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, які  з’єднюються. В якій із відповідей правильно указано найбільший і найменший зазори або натяги у з’єднанні?

1) Smax = 0, 120;  Smin = 0,020;

2) Nmax = 0,120;  Nmin = 0,020;

3) Smax = 0,075;  Smin = 0,045;

4) Smax = 0,045;  Smin = 0,020.

10.Що називають основним отвором?

1) отвір, нижнє відхилення якого дорівнює нулю, Ei =0;

2) отвір, у якого нижнє і верхнє відхилення розташовані симетрично відносно нульової лінії;

3) отвір, верхнє відхилення якого дорівнює нулю, ES= 0.

11.Що таке засіб вимірювання?

1) засіб з допомогою якого виконують вимірювання та який має нормовані метрологічні показники;

2) спеціальні пристрої, що застосовуються для контролю;

3) пристрій, що використовують для градуювання шкал вимірювальних приладів.

12.Який розмір називають дійсним? 

1) розмір, який отриманий при обробці деталі і виміряний з допустимою похибкою;

2) розмір, вказаний на кресленні деталі;

3) розмір, який не повинен перевищувати розмір готової деталі.

4) алгебраїчна різниця між найбільшим граничним і номінальним розмірами.
13.При розточуванні отвору з номінальним діаметром 115 мм, задано що дійсні розміри отвору не повинні перевищувати 115, 015 і не бути менші 114, 982. Визначити допуск отвору?

1) 0,003;

2) 0,033;

3) 0,015;

4) 0,018;

5) +0,018.

14.В якій із відповідей найменший граничний розмір дорівнює номінальному?

а)  85+0,2; 

б) 
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в)  15 ± 0,2;

г)  27- 0,1

15.Укажіть невірну відповідь у приведеному переліку основних частин мікрометричного нутроміра.

1) мікрометрична головка;

2) подовжувачі;

3) наконечник;

4) скоба з п’яткою; 

5) мікрометричний гвинт;

6) барабан.

16.Як перевіряють нульове положення штангенциркуля?

1) приводять в контакт вимірювальні поверхні губок (без просвіту), при цьому нульові штрихи ноніуса і штанги повинні співпадати;

2) по кінцевій мірі довжини;

3) по лекальній лінійці;

4) по установочній мірі.

17.Як називають розмір, більше якого не повинен бути розмір придатної деталі?

1) найбільший граничний;

2) найменший граничний;

3) номінальний.                    

18.В яких випадках додаткові витрати на підвищення якості продукції можуть вважатися доцільними?

1) при суттєвому зменшенні витрат на експлуатацію виробу;

2) при підвищенні серійності виготовлення продукції;

3) при встановленні сукупності властивостей виробу, що відповідають його призначенню;

4) при відповідній організації праці та технологічних процесів, що використовуються.

19.Чому стандарти розподіляють по видам?

1) для полегшення технічної підготовки і переналагодження виробництва;

2) для забезпечення  виробничих зв’язків між підприємствами;
3) відмінність у змісті.

20.Яка із вказаних ознак не відноситься до переваг уніфікації?

1) спрощення процесу виготовлення деталей;

2) зручність установки деталей при обробці;

3) спрощення складання виробу;

4) ускорення процесу конструювання;

5) ускорення процесу ремонту.

21.В якій із відповідей не вірно вказані науково-технічні принципи стандартизації?

1) мінімальність питома витрата матеріалів;

2) системність;

3) патентна чистота стандартів;

4) прогресивність і оптимізація стандартів;

5) кооперування;

6) функціональна взаємозамінність;

7) взаємоув’язання стандартів.

22.Які поля допусків валів утворюють посадки з зазором в системі отвору?

1) p…z c включно;

2) js;  k;  m;  n; 

3) a… h  включно.

23.Які поля валів утворюють посадки з натягом в системі отвору?

1) d…h включно;

2) p…z включно;

3) h, is, k, m, n;

4) is, k, m, n.

24.В чому сутність абсолютного методу вимірювання?

1) визначають відхилення дійсного розміру від номінального.

2) контролюють не один розмір, а одночасно кілька розмірів.

3) вимірюємий розмір отримують безпосередньо з показань засобу вимірювань.

4) вимірюють зручні для вимірювань розміри, а потім з їх значень визначають необхідний розмір.

25.З якою метою виконується установка вимірювальних інструментів на нуль?

1) для визначення відносної похибки;

2) для перевірки правильності показань інструменту при вимірюваннях абсолютним методом і можливості здійснення вимірювань відносним методом;

3) для визначення величини спрацювання інструменту.

Варіант 2
1. Що називається стандартизацією?

1) установлення і застосування правил, норм, вимог до об’єктів  стандартизації.

2) середня повторність складових частин в конструкції виробу.

3) характеристика рівня уніфікації і взаємозамінності складових частин виробу.

 2. Що таке стандарт?

1) нормативно-технічний документ, що містить вимоги, норми до певного об’єкту.

2) перелік деталей і виробів однакового функціонального призначення.

3) документ певної сфери дії.

 3. Що називають якістю продукції?

1) сукупність властивостей продукції, яка забезпечує можливість її використання у відповідності із її призначенням.

2) дотримання установлених правил експлуатації та ремонту.

3) установлення строків морального старіння продукції.

4. Для яких розмірів застосовуються квалітети 12, 14, 15, 16, 17 ?

1) для особливо точних деталей і калібрів;

2) для посадочних розмірів;

3) для розмірів неспряжених поверхонь.

5. Які засоби вимірювань використовують при виготовленні деталей по 12 .....17 квалітетам?

1) штангенінструменти з відліком 0,1 або 0,05 мм ;

2) мікрометричні або індикаторні інструменти з відліком 0,01 мм ;

3) вимірювальні головки з установкою по блокам кінцевих мір довжини; 

6. В якій з відповідей приведено невірне позначення граничних відхилень на розміри різьби?

1)   M14 LH - 8g
2)   M10
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0.5 – 4h
3)   M30 – e6

4)   M16 – 7g 6g
5)   M40
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7. В якій із відповідей позначення полів допусків задані в системі отвору?
а) 
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8. Які квалітети застосовують для розмірів посадочних поверхонь?

1) 01; 0; 1; 2; 3; 4;

2) 14, 15, 16, 17;

3) 5, …, 11, 12;

4) 2, 3, 4.

9. Які засоби вимірювань називають “вимірювальні інструменти і прилади”?  

1) які видають вимірювальну інформацію у формі, яка доступна для безпосереднього сприймання;

2) які використовують для вимірювання деталі з точністю вище 0,05 мм;

3) які використовують для контролю точності мір і калібрів.

10. Які відхилення форми в поперечному перерізі може мати циліндрична поверхня деталі? 

1) конусоподібність;

2) овальність і огранка; 

3) бочконодібність.

11. Укажіть область застосування перехідних посадок.

1) нерухомі, не роз’ємні з’єднання;

2) нерухомі, роз ємні з’єднання;

3) з’єднання, які вимагають регулювання;

4) напрямні верстатів і приладів.

12. Які бувають відхилення форми плоских поверхонь деталей?

1) від прямолінійності і площинності;

2) овальність і огранка;

3) конусоподібність або бочкоподібність

13. Діаметр отвору за кресленням Ø
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. Який із дійсних розмірів отвору необхідно забракувати?

1) 100,04;   

2) 100,02;   

3) 100,08;

4) 100,0  ;    

5) 100,06.

14. Яке поле допуску валу в системі отвору утворює посадку з найбільшим зазором? 

1) P;

2) Js;

3) a

4) n

5) h

15. Що називають посадкою?

1) величина деформації отвору і валу в процесі їх з’єднання;

2) характер спряження охоплюючої і охоплюємої поверхонь з’єднуємих деталей;

3) величина натягу між діаметрами отвору та валу. 

16. Що називають верхнім граничним відхиленням?

1) алгебраїчна різниця між найбільшим граничним і дійсним розмірами;

2) алгебраїчна різниця між найбільшим і найменшим граничним розмірами;
3) алгебраїчна різниця між найбільшим граничним і номінальним розмірами.
17. В якій із відповідей найбільший граничний розмір дорівнює номінальному розміру?
1) 85+0,2;     

2) 
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3) 15 ± 0,2;      

4) 27-0,1    

18. В якій із відповідей невірно вказані умови необхідні для здійснення взаємозамінності?

1) наявність системи допусків, відхилень, посадок;

2) проектування виробів з обґрунтованим визначенням відхилень функціональних параметрів;

3) вибір обладнання, ріжучих і вимірювальних інструментів для досягнення установлених основних параметрів у процесі виготовлення;

4) належна організація технічного контролю.
19. На кресленні деталі вказані граничні відхилення розміру 
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. В якій із відповідей допуск вказаний вірно?

1) 0,027;

2) 0,012;

3) 0,015; 

4) 0,039.

20. Укажіть призначення плоскопаралельних кінцевих мір довжини?

1) перевірка, настроювання засобів вимірювання, точне розмічання і вимірювання;

2) для вимірювання лінійних розмірів;

3) для контролю вимірювальних лінійок.

21. Що називають нижнім граничним відхиленням?

1) алгебраїчну різницю між дійсним і номінальним розмірами;

2) алгебраїчну різницю між найменшим і номінальним розмірами;

3) алгебраїчну різницю між найбільшим і найменшим граничними розмірами.

22. Що таке різниця між найбільшим граничним розміром і найменшим граничним розміром? 

1) зазор;

2) посадка;

3) допуск;  

4) натяг.

23. Вкажіть які з нижче перерахованих частин вимірювальних інструментів не відноситься до гладенького мікрометра:

1) скоба з п’яткою;

2) мікрометричний гвинт;

3) барабан;

4) тріскачка;

5) рамка мікрометричної подачі;

6) стебло з мікрометричною гайкою.

24. В якій із відповідей найменший граничний розмір більше номінального розміру?

а)   85-0,2

б)  
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в)  
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г)   27+0,1
25. Які показники не відносяться до характеристики якості продукції?

1) призначення;

2) економічні;

3) надійності;

4) комплексні;

5) ергономічні;

6) естетичні;

7) технологічні;

8) екологічні і безпеки обслуговування.

26. Чим відрізняються повна взаємозамінність від неповної (обмеженої)?

1) тим, що допускається групове підбирання деталей за певними ознаками;

2) тим, що забезпечується складання всіх виробів одного типорозміру без додаткової обробки або підбирання; 

3) тим, що суттєво підвищується якість продукції; 

4) тим, що здійснюється відповідна організація праці.

27. В якій із відповідей невірно зазначено задачі стандартизації?

1) установлення єдиних фізичних величин, термінів і позначень.

2) установлення вимог до продукції і виробничих процесів, вибір і визначення характеристик і якісних показників продукції, методів контролю і вимірювань; 

3) установлення вимог, які забезпечують безпеку праці і раціональне використання матеріальних ресурсів,

4) установлення вимог, які забезпечують індивідуальність випускаємої продукції.

28. Що таке уніфікація?

1) раціональне використання об’єктів однакового функціонального призначення на основі оптимальних типорозмірів;

2) коефіцієнт використання матеріалів;

3) мінімальна собівартість виробу;

4) технічно обґрунтована точність виготовлення;  

5) базові поверхні деталей.

29. У чому полягає сутність уніфікації?

1) у зменшенні кількості типорозмірів виробів однакового функціонального призначення;

2) у принципі побудови, основних властивостях і умовах використання виробів;

3) у можливості використання спеціального обладнання.

30. На чому оснований розподіл стандартів за категоріями?

1) в залежності від сфери дії і рівня затвердження;

2) в залежності від галузі народного господарства;

3) в залежності від певних функцій продукції;

4) в залежності від правил експлуатації.

31. Що називають основним відхиленням?

1) для валів – нижнє відхилення, для отворів – верхнє;

2) ближнє до нульової лінії, яке використовується для визначення положення поля допуску відносно нульової лінії;

3) верхнє відхилення;

4) нижнє відхилення.

32. При обробці валу з номінальним діаметром 80 мм задано, що дійсні розміри повинні знаходитися у межах 80,045 мм і 80,015 мм. Чому дорівнюють верхнє відхилення es, нижнє відхилення ei та допуск Td? 

                 es                 ei             Td   

1) – 0,015        +0,045       0,030

2) +0,045         -0,015        0,060

3) +0,045         +0,015       0,030

4) +0,015          -0,045       0,060

33. Що називають основним валом? 

1) вал, нижнє відхилення якого рівне нулю, еі=0;

2) вал, верхнє відхилення якого рівне нулю, es=0;

3) вал, у якого верхнє і нижнє відхилення розташовані симетрично відносно нульової лінії.

34. Які поля допусків отворів утворюють перехідні посадки в системі валу?

1) Is, K, M, N;

2) A…H включно;

3) P...Z.   включно;

4) H, Hп.

35. Як позначають на кресленнях метричну різьбу болта діаметром 12 мм. з мілким кроком середнього класу точності?

1) М12 х 1.25 - 6h;

2) М12 х 1.25 – кл.2; 

3) М12 – 9Н – 6g;

4) М12 х 1.25 – 8h.

36. Що називають кроком різьби?

1) відстань між паралельними сторонами сусідніх витків, виміряна вздовж осі;

2) відстань від вершини до западини витка;

3) піврізниця зовнішнього і внутрішнього діаметра.

37. Яким фактором визначається вибір вимірювального інструмента?

1) методом обробки деталі, що вимірюється;

2) величиною допуску на розмір деталі, що вимірюється;

3) матеріалом і масою деталі, що вимірюється, габаритними розмірами деталі та типом виробництва.

38. Що таке технічний контроль?

1) перевірка відповідності продукції або процесу, від якого залежить якість продукції, встановленим технічним вимогам;

2) визначення числових значень відхилень розмірів, відхилень від правильної геометричної форми і взаємного розташування поверхонь при використанні спеціальних пристроїв;

3) вибір вимірювального засобу для контролю виробу, що має даний діаметр і поле допуску;

4) установлення і застосування організаційних основ, технічних засобів і норм, необхідних для досягнення єдності і необхідної точності вимірювань.

39. Як розділяють міри? Вказати невірну відповідь:

1) однозначні;

2) багатозначні;

3) кутові;

4) плоскопаралельні;

5) багатогранні.

40. Що називають похибкою вимірювань?

1) різницю між результатом вимірювань і дійсним значенням величини, що вимірюється;

2) різницю між відносною і абсолютною похибками вимірювань;

3) різницю між результатом першого вимірювання і послідуючими. 
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